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S OB R E  N OS OT R OS

N U E S T R O COM P R OM I S O

Somos una empresa mexicana líder en el diseño, construcción y puesta en 
marcha de plantas productivas de alta calidad en diversos sectores 
industriales, tanto a nivel nacional como internacional.

Con más de 30 años de experiencia garantizamos excelencia en cada etapa 
del proyecto, desde la conceptualización hasta la entrega final.

Nos especializamos en ofrecer soluciones integrales y personalizadas, 
adaptadas a las necesidades de cada uno de nuestros clientes con calidad y 
excelencia en cada detalle, asegurando el éxito de cada proyecto.

LÍDERES E N  CON ST R U CCI ÓN  D E
P L A N TA S  P R OD U CT I V A S

+30
A Ñ OS D E

E X P E R I E N CI A

Personal altamente capacitado y especializado 
para garantizar la excelencia y precisión en 
todos los aspectos del proyecto.

1

Enfoque integral que abarca desde el diseño 
inicial hasta la puesta en marcha, cubriendo cada 
fase con detalle.

2

Compromiso con la calidad, la seguridad y la 
satisfacción de nuestros clientes, además de 
mantener una sólida responsabilidad social y 
ambiental en todas nuestras operaciones.

4

Garantía con el cumplimiento de los plazos de 
entrega y una gestión eficiente de recursos, 
asegurando que cada proyecto se complete 
dentro del tiempo y con el presupuesto acordado.

5

Amplia experiencia en proyectos exitosos en 
diversos sectores industriales respalda nuestra 
capacidad para entregar resultados consistentes.
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P R OY E CT OS
E X I T OS OS

Honduras

México

Guatemala

El Salvador
Colombia

CL I E N T E S
S A T I S F E CH OS

N U E S T R A  P R E S E N CI A
I N T E R N A CI ON A L

Garantizamos calidad y seguridad en cada uno de nuestros proyectos, cumpliendo con las 
normativas y regulaciones vigentes en todos los países donde operamos. Nuestro compromiso 
incluye la mejora continua, superando las expectativas de nuestros clientes, manteniendo altos 
estándares de seguridad y promoviendo soluciones sostenibles que reducen el impacto 
ambiental.

Trabajamos bajo las certificaciones y estándares reconocidos a nivel internacional:

ISO
(International Organization for Standardization)

ISPE
(International Society for Pharmaceutical Engineering)

ASHRAE
(American Society of Heating, Refrigerating and 
Air-Conditioning Engineers)

N U E S T R A S  CE R T I F I CA CI ON E S  Y  M A R CO R E GU L A T OR I O

AMCA
(Air Movement and Control Association)

NOM
(Normas Oficiales Mexicanas)

SMACNA
(Sheet Metal and Air-Conditioning Contractors 
National Association)

AHRI
(Air-Conditioning, Heating and Refrigeration 
Institute)

NMX
(Norma Mexicana)
-NMX-B-177-1990

-NOM-026-ENER-2015
-NOM-122-STPS-1996
-NOM-059-SSA1-2015
-NOM-093-SCFI-1994

ASME
(American Society of Mechanical Engineers)
-ASME B31.3 – 2002   -ASME B31.9 - 2020
-ASME B16.5 - 2013
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R E F R I GE R A CI ÓN
S I S T E M A S  D E

Un Sistema de Refrigeración Industrial es un conjunto de equipos y procesos diseñados para disminuir y mantener la 
temperatura de un espacio, producto, o maquinaria dentro de un rango específico, optimizando condiciones 
necesarias para procesos industriales.

Ofrecemos Sistemas de Refrigeración Industrial diseñados para satisfacer las demandas más exigentes de la 
industria, garantizando eficiencia, confiabilidad y ahorro energético.

Elegir el sistema de refrigeración adecuado no solo optimiza los procesos en tu industria, sino que también aporta 
beneficios adicionales como ahorro energético, preservación de productos y protección de equipos.

A P L I CA CI ON E S  I N D U S T R I A L E S

Nuestros sistemas están diseñados para sectores como:

Farmacéutica Alimentos y
bebidas

Automotriz

Dispositivos
médicos

Petroquímica Refrigeración

Aire
acondicionado

Manufactura

B E N E F I CI OS

Cumplimiento Normativo y Calidad del Producto
Los sistemas de refrigeración garantizan el cumplimiento de normativas como GMP (Good Manufacturing Practices), FDA e ISO, 
asegurando que las condiciones térmicas sean óptimas para la producción, almacenamiento y distribución de fármacos y 
productos biotecnológicos.

Control de Temperatura de Alta Precisión
Sistemas de Agua Helada: Ofrecen estabilidad térmica en procesos críticos, reduciendo variaciones bruscas de temperatura 
que pueden comprometer la calidad del producto.
Sistemas de Expansión Directa: Ideales para aplicaciones donde se requiere una respuesta rápida a cambios de temperatura, 
asegurando condiciones uniformes en cámaras de almacenamiento y áreas de producción.

Reducción de Riesgos en Procesos Sensibles
El control térmico adecuado evita la degradación de principios activos y mantiene la estabilidad de materias primas, reactivos 
y productos terminados, minimizando pérdidas económicas por lotes fuera de especificación.

Eficiencia Energética y Optimización de Costos Operativos
Los sistemas modernos integran tecnologías como variadores de frecuencia, controles inteligentes y recuperación de calor, 
optimizando el consumo energético y reduciendo costos de operación.

Integración con Sistemas de Climatización y Cuartos Limpios
Nuestros sistemas pueden integrarse con sistemas HVAC y sistemas de filtración HEPA para controlar temperatura, humedad 
y calidad del aire en áreas clasificadas.

Cosmética
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N U E S T R A S
SOL U CI ON E S
E N F R I A M I E N T O P OR  A GU A  H E L A DA

D I S E Ñ O Y  CÁ LCU LO

Diseñamos sistemas de refrigeración que se adaptan a las necesidades únicas de cada cliente, garantizando un 
desempeño óptimo y eficiente en cualquier aplicación industrial o comercial.

Realizamos un estudio exhaustivo de:

Características del área de instalación: Dimensiones, 
ubicación y condiciones ambientales.

Requerimientos específicos de los equipos de proceso o 
sistemas HVAC: Incluyendo niveles de temperatura, 
humedad, y demanda térmica.

Optimización del consumo energético: Diseñamos 
soluciones que reduzcan costos operativos y cumplan con 
estándares de eficiencia.

A N Á L I S I S  D E  N E CE S I DA D E S

1

Nos aseguramos de elegir equipos que maximicen el 
rendimiento del sistema, entre ellos:

Chillers: Tecnologías avanzadas que garantizan un 
enfriamiento eficiente.

Bombas: De alta eficiencia para asegurar un flujo 
constante y fiable.

Torres de Enfriamiento: Ideales para mantener el equilibrio 
térmico del sistema.

Sistemas de Control y Automatización: Para un monitoreo 
y operación precisos, integrando tecnología SCADA 
cuando sea necesario.

S E L E CCI ÓN  D E  E QU I P OS

2



Los Chillers son componentes clave en los sistemas de enfriamiento industrial y comercial, diseñados para garantizar un 
rendimiento eficiente y confiable. Cada tipo de chiller tiene ventajas y desventajas dependiendo de las necesidades del 
Sistema HVAC, como la capacidad de enfriamiento requerida, la eficiencia energética, y los costos operativos.

Ofrecemos una amplia gama de opciones para satisfacer los requerimientos de cada proyecto.

U N I DA D E S  GE N E R A D OR A S
D E  A GU A  H E L A DA

CH I L L E R S  D E  TOR N I L LO ( S CR E W  CH I L L E R S )

Capacidad: Adecuados para capacidades entre 100 y 500 
toneladas.

Diseño compacto, ideal para instalaciones con espacio 
limitado.
Funcionamiento silencioso y eficiente.
Usos típicos: Industrias medianas, centros comerciales y 
plantas de procesamiento.

B E N E F I CI OS

CH I L L E R S  D E  A B S OR CI ÓN

Energía: Funcionan con fuentes no eléctricas como vapor, 
gas natural.

Aprovechamiento de energía térmica o residual, 
reduciendo el impacto ambiental.
Operación silenciosa y sin vibraciones.
Usos típicos: Instalaciones con disponibilidad de calor 
residual, plantas petroquímicas y hospitales.

B E N E F I CI OS

CH I L L E R S  CE N T R Í F U GOS

Capacidad: Ideales para grandes aplicaciones con 
potencias superiores a 500 toneladas.

Alta eficiencia energética, lo que reduce costos 
operativos.
Excelente fiabilidad, incluso en operaciones prolongadas 
y exigentes.
Usos típicos: Plantas de producción, grandes edificios 
comerciales e instalaciones industriales.

B E N E F I CI OS
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R E F R I GE R A N T E S
En la industria de refrigeración, la elección del refrigerante es clave para garantizar eficiencia, sostenibilidad y 
cumplimiento normativo.

Ofrecemos soluciones con los refrigerantes más avanzados para chillers y sistemas de control térmico, asegurando el 
máximo desempeño en aplicaciones industriales.

U S OS

Alta capacidad de enfriamiento con menor consumo energético.

No daña la capa de ozono (ODP: 0).

Excelente desempeño en equipos diseñados para altas presiones.

Refrigerante puro (Difluorometano y 
Pentafluoroetano). Se usa ampliamente en equipos de 
aire acondicionado y chillers modernos debido a su 
alto rendimiento térmico  con menor impacto 
ambiental y mejor eficiencia energética.

Chillers enfriados por aire en industrias farmacéuticas, 
alimenticias y manufactureras.

Sistemas de aire acondicionado central para grandes 
instalaciones.

Equipos de refrigeración con tecnología de alta 
presión.

Requiere menor carga de refrigerante en comparación 
con otras opciones.

R E F R I GE R A N T E  R - 41 0A

V E N TA J A S

GWP más bajo (677), un 70% menor que el R-410A.

Excelente capacidad de transferencia térmica, lo que mejora la 
eficiencia del sistema.

Requiere menor carga de refrigerante en comparación con otras 
opciones.

V E N TA J A S

Un refrigerante puro (Difluorometano) utilizado como 
alternativa al R-410A, con menor impacto ambiental y 
mejor eficiencia energética.

Chillers industriales y comerciales para refrigeración 
en la industria farmacéutica, alimenticia y 
manufacturera.

Aire acondicionado central en edificios comerciales, 
hospitales y hoteles.

Bombas de calor para calefacción y refrigeración 
eficiente.

Sistemas DX (Split, VRF, Mini-Split) – En climatización 
residencial e industrial de alta eficiencia.

R E F R I GE R A N T E  R -32

U S OS
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TA N QU E S

Los tanques buffer son componentes esenciales en los 
sistemas de enfriamiento por agua helada, diseñados para 
mejorar la estabilidad térmica y garantizar un rendimiento 
óptimo del sistema.

Estabilidad Térmica: Actúan como un regulador, 
almacenando energía térmica y asegurando un flujo 
constante de agua helada, incluso durante picos de 
demanda.

Eficiencia Energética: Optimizan el funcionamiento de los 
chillers al reducir los ciclos de encendido/apagado, lo que 
disminuye el consumo de energía.

Personalización y Flexibilidad: Diseñados a medida según 
las necesidades de cada cliente, considerando el tamaño, 
capacidad y características específicas del sistema.

Materiales de Alta Resistencia: Fabricados con materiales 
anticorrosivos de larga duración, resistentes a presiones 
elevadas y entornos industriales exigentes.

B E N E F I CI OS

M A R CA S  E S P E CI A L I ZA DA S  

Como expertos en Sistemas de Refrigeración Industrial y Comercial, nos dedicamos a la ingeniería, asesoría y 
distribución de las mejores marcas de equipos y componentes.

S I S T E M A  B OOS T E R

Ideales para aumentar la presión en instalaciones donde la presión de entrada es insuficiente, como edificios altos o aplicaciones 
industriales complejas.

Bombas centrífugas de alto rendimiento.
Válvulas de presión para garantizar un flujo constante.
Tanques de presión y separadores de aire.
Variadores de Frecuencia (VFD) que ajustan la velocidad de las bombas, reduciendo el consumo energético.

COM P ON E N T E S

En sistemas de agua helada, los sistemas de bombeo garantizan la distribución eficiente del agua fría desde los chillers 
hacia las unidades terminales y otros equipos del sistema.

Nuestras soluciones están diseñadas para optimizar la presión, el flujo y la eficiencia energética en aplicaciones 
industriales y comerciales.

S I S T E M A S  D E
B OM B E O
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S I S T E M A  T R I P L E X

Compuestos por tres bombas que operan en paralelo, ofreciendo redundancia y confiabilidad en la distribución del agua.

Trabajo alterno o simultáneo, dependiendo de la demanda.
Garantizan la operación continua, incluso si una bomba falla, gracias a la configuración de respaldo.

OP E R A CI ÓN

S I S T E M A S  D E  B OM B E O A  L A  M E D I DA

Diseñamos e instalamos sistemas de bombeo adaptados a las necesidades de cada proyecto, garantizando eficiencia 
y rendimiento. Trabajamos con marcas líderes como Taco Comfort y Q-Pumps, reconocidas por su calidad y 
durabilidad para ofrecer soluciones confiables y de alto desempeño.

P R U E B A S  D E  F U N CI ON A M I E N T O

Antes de la puesta en marcha, realizamos pruebas exhaustivas 
para garantizar la calidad y el desempeño del sistema:

Pruebas Hidráulicas: Validación de presión y flujo en las tuberías.

Pruebas Eléctricas: Revisión de la alimentación y el control 
eléctrico de las bombas.

Pruebas de Control: Verificación de la integración con sistemas de 
automatización y monitoreo.

COM P ON E N T E S

Eficiencia Energética: Uso de tecnologías avanzadas como los 
VFD para reducir costos operativos.

Confiabilidad: Diseño que asegura la operación continua, incluso 
en situaciones críticas.

Personalización: Soluciones a medida según las características de 
la instalación y los requerimientos del cliente.

M ON TA J E  D E  T U B E R Í A S

Realizamos la instalación de tuberías resistentes y duraderas, 
seleccionando materiales según las necesidades específicas del 
cliente, como:

Acero al carbón, cédula 40, sin costura.

Polipropileno Random Copolímero, cédula 10.

Integración de Equipos
Conectamos con precisión chillers, torres de enfriamiento y 
bombas, asegurando una integración eficiente con sistemas de 
proceso y HVAC.

I N S TA L A CI ÓN  Y  M ON TA J E  D E  S I S T E M A S  D E  B OM B E O



Los loops de distribución son esenciales en sistemas de enfriamiento, ya que garantizan una distribución uniforme y 
eficiente del fluido refrigerado a lo largo de las instalaciones.

En cada proyecto, diseñamos sistemas personalizados que combinan precisión con materiales de alta calidad, 
asegurando durabilidad y rendimiento óptimos.

LOOP S  D E  
D I ST R I B U CI ÓN

CON S I D E R A CI ON E S  E N  E L  D I S E Ñ OE S P E CI F I CA CI ON E S

Para satisfacer las necesidades específicas de cada 
proyecto, seleccionamos materiales que ofrecen un 
equilibrio ideal entre resistencia, eficiencia y costo.

Entre nuestras opciones se encuentran:

Acero al carbón, cédula 40: Perfecto para aplicaciones 
industriales, gracias a su resistencia mecánica y alta 
durabilidad.

Polipropileno Random (PPR), cédula 10: Alternativa ligera, 
eficiente y libre de corrosión, ideal para sistemas de baja a 
media presión.

D I M E N S I ON A M I E N TO Y  V E LOCI DA D  
D E  F L U J O
Diseñamos los sistemas para operar a velocidades 
recomendadas de 1.8 – 3.0 m/s, equilibrando eficiencia y 
minimizando el desgaste por corrosión o abrasión.

1

CÁ LCU LO H I D R Á U L I CO
Aplicamos métodos como Darcy-Weisbach para evaluar 
pérdidas de carga y garantizar un flujo óptimo.

2

S I M U L A CI ÓN  Y  M OD E L A D O
Utilizamos herramientas avanzadas como REVIT y PIPE 
FLOW EXPERT para modelar, simular y validar cada 
diseño, asegurando precisión y cumplimiento de 
estándares técnicos.

3
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Los cuadros de válvulas son ensambles diseñados para la regulación y control del flujo en sistemas de enfriamiento, 
permitiendo el aislamiento, la derivación y la continuidad operativa durante mantenimientos o ajustes del sistema.

CU A D R OS  D E
V Á LV U L A S

E S P E CI F I CA CI ON E S

Integración de válvulas de tres vías y bypass para controlar 
el flujo y permitir mantenimiento sin interrupciones.

Compatibilidad con actuadores eléctricos o neumáticos para 
automatización y control remoto.

Materiales resistentes a la corrosión, como acero inoxidable 
304/316, ideales para entornos industriales.

Conexiones estandarizadas ANSI B16.5, en bridas, roscadas 
o soldadas, con certificación ASTM y ANSI.

S I S T E M A S  D E  I N S T R U M E N TA CI ÓN

Sensores de presión y temperatura de alta precisión para 
monitoreo continuo.

Integración con sistemas SCADA, PLC y BMS, permitiendo 
supervisión en tiempo real.

Equipos con protocolos de comunicación estándar, como 
Modbus, Bacnet o 4-20mA.

Diseño modular, adaptable a diferentes configuraciones de 
sistemas de enfriamiento.

Sistemas de Refrigeración | 11

B E N E F I CI OS

Operación continua sin interrupciones: Los cuadros de válvulas permiten realizar mantenimiento sin detener el sistema, 
asegurando estabilidad y eficiencia operativa.

Optimización del flujo y eficiencia térmica: Mejora la distribución del fluido en el sistema de enfriamiento, reduciendo pérdidas 
de carga y maximizando el rendimiento.

Monitoreo en tiempo real: La instrumentación avanzada permite un control preciso de presión y temperatura, evitando 
desviaciones y garantizando un desempeño óptimo.
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Implementamos soluciones avanzadas de automatización y monitoreo para optimizar la operación, mejorar la 
eficiencia energética y garantizar la estabilidad de los sistemas de refrigeración.

A U T OM A T I ZA CI ÓN  
Y  CON T R OL

S I S T E M A S  I N T E L I GE N T E S
Instalamos plataformas de monitoreo con interfaces intuitivas, compatibles con SCADA, PLC y BMS, que permiten visualizar, operar 
y optimizar el sistema en tiempo real.

A L A R M A S  Y  N OT I F I CA CI ON E S
Configuramos alertas programables para detectar variaciones de temperatura, presión y flujo, permitiendo respuestas rápidas ante 
fallas o cambios inesperados en el suministro a puntos de uso.

A N Á L I S I S  D E  DA T OS  Y  OP T I M I ZA CI ÓN
Integramos herramientas avanzadas de Big Data y Machine Learning para analizar tendencias, identificar áreas de mejora y reducir 
costos operativos mediante estrategias de eficiencia energética.

I N T E GR A CI ÓN  CON  OT R OS  S I S T E M A S
Nuestras soluciones pueden conectarse con redes de control existentes, protocolos como Modbus y BACnet, y otros equipos para 
una gestión centralizada y eficiente.

A U T OM A T I ZA CI ÓN  D E  S E CU E N CI A S  D E  CON T R OL
Programamos estrategias automáticas para ajustes de carga, optimización del Delta T y regulación de compresores, asegurando un 
desempeño estable y una mayor vida útil de los equipos.



E F I C I E N C I A  E N E RG É T I C A

Diseñamos sistemas que reducen el consumo de 
energía mediante componentes de alta eficiencia 
y estrategias como la optimización del delta T.

C A L I DA D  G A R A N T I Z A DA

Utilizamos equipos y componentes de última 
generación, asegurando que cada sistema opere 
con máxima precisión, estabilidad y desempeño 
en condiciones de alta exigencia.

S E G U R I DA D  CO M O  P R I O R I DA D

Implementamos medidas avanzadas de protección 
y monitoreo, minimizando riesgos y garantizando 
un entorno seguro tanto para el personal como 
para los equipos.

E X P E R I E N C I A  CO M P RO B A DA
Contamos con amplia trayectoria en sistemas de 
refrigeración industrial. Hemos desarrollado 
soluciones para multiples industrias brindando  
excelencia en cada proyecto.

E S C A L A B I L I DA D  Y  A DA P TA B I L I DA D
Realizamos el diseño de los sistemas de 
refrigeración con capacidad de expansión, 
adaptándose al crecimiento y evolución de las 
necesidades industriales.

C U M P L I M I E N TO  D E  N O R M AT I VA S

Nos aseguramos de que tu sistema de 
refrigeración cumpla con normativas nacionales 
e internacionales, garantizando la seguridad y 
eficiencia energética.

Nuestros sistemas de refrigeración están diseñados para garantizar el óptimo desempeño de tus operaciones, 
asegurando seguridad, eficiencia y continuidad operativa. Con tecnología de vanguardia y un equipo altamente 
capacitado, ofrecemos soluciones integrales que cumplen con los más altos estándares de calidad.

Ya sea en la instalación, mantenimiento o mejora de tus sistemas, nuestra experiencia nos permite brindarte un 
servicio confiable y adaptado a las necesidades específicas de tu industria.
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SOLUCIONES CONFIABLES Y EFICIENTES



Garantizamos que cada componente de tu sistema de refrigeración esté altamente optimizado para 
maximizar el rendimiento, asegurar la eficiencia energética y detectar oportunamente cualquier falla 
que pueda afectar su operación.

Con nuestro programa de mantenimiento preventivo para sistemas de refrigeración, identificamos 
problemas a tiempo, reduciendo costos de reparación y asegurando una respuesta rápida para 
mantener la continuidad de tus procesos.

OP T I M I ZA CI ÓN  D E L  D E LTA  T
Ajustamos la diferencia de temperatura entre el suministro y el retorno, mejorando la eficiencia energética y 
reduciendo el consumo eléctrico del sistema.

L I M P I E ZA  D E  S I S T E M A S
Ejecutamos la eliminación de residuos y obstrucciones en intercambiadores de calor, tuberías y serpentines, 
evitando pérdidas de rendimiento y posibles daños en el sistema.

R U T I N A S  D E  I N S P E CCI ÓN
Realizamos verificaciones periódicas de componentes clave, incluyendo bombas, unidades generadoras de agua 
helada e instrumentación en cuadros de válvulas, asegurando su correcto funcionamiento.

R E P A R A CI ON E S  E S P E CI A L I ZA DA S
Atendemos fallas en chillers, bombas y sistemas de control, asegurando una respuesta rápida para reducir tiempos 
de inactividad y mantener la operatividad del sistema.

D E J A  E N  M A N OS  D E  LOS  P R OF E S I ON A L E S  E L  M A N T E N I M I E N T O D E  T U S  S I S T E M A S

P OST V E N TA
S E R V I CI O

PÓLIZAS D E  M A N T E N I M I E N TO
P R E V E N T I V O COR R E CT I V O
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QU E  N OS  R E S P A L DA
CON F I A N ZA  

La confianza de nuestros clientes es nuestro mayor logro. Gracias a nuestra calidad, compromiso y experiencia, 
estas empresas líderes han elegido trabajar con nosotros para el desarrollo de sus proyectos más desafiantes.
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